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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplica pentru calificarea  TEHNICIAN 1IN INDUSTRIA TEXT]LA
corespunzatoare profilului TEHNIC, domeniul de pregétire profesionald INDUSTRIE TEXTILA SI
PIELARIE:

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregatire profesionala (SPP) aferent calificarii
sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificirilor — 4

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —

. Denumire modul
tehnice generale si specializate (URI)

URT 7: Efectuarea analizelor de laborator | MODUL I. Analize de laborator in industrie
pentru materii prime si materiale textila si pielarie

URT 10: Monitorizarea operatiilor

MODUL 11. Procese tehnologice pentru
tehnologice specifice obtinerii produselor gicep

obtinerea produselor textile

textile
URT 12: Proiectarea firelor, tesiturilor si | MODUL Ill. Proiectarea firelor, tesiturilor si
tricoturilor tricoturilor

URT 9:Aplicarea elementelor de

. e MODUL V. Asigurarea calitatii
asigurare a calitatii
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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a Xl-a
Ciclul superior al liceului — filiera tehnologica

Calificarea: TEHNICIAN IN INDUSTRIA TEXTILA ] )
Domeniul de pregatire profesionala: INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

Cultura de specialitate si pregatire practica

Modul I. Analize de laborator in industria textila si pielirie
Total ore/an: 99
din care: Laborator tehnologic 33
Instruire practica

Modul 11. Procese tehnologice pentru obtinerea produselor textile
Total ore/an: 99
din care: Laborator tehnologic -
Instruire practica 66

Modul I1l. Proiectarea firelor, tesiturilor si tricoturilor
Total ore/an: 99
din care: Laborator tehnologic 66
Instruire practica -

Modul IV. ..eerniiirniiieneneeennnnnns Curriculum 1n dezvoltare locala*
Total ore/an: 66
din care: Laborator tehnologic -

Instruire practica -
Total ore/an = 11 ore/sapt. x 33 saptaméani = 363 ore/an

Stagii de pregatire practica

Modul V. Asigurarea calititii

Total ore/an: 150
din care: Laborator tehnologic 90
Instruire practica 60

Total ore /an = 5 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an
TOTAL GENERAL: 513 ore/an

Nota:

Pregatirea practica poate fi organizatd atdt in unitatea de invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenera

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de Invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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MODUL I: ANALIZE DE LABORATOR IN INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE
e Nota introductiva

Modulul ,,Analize de laborator in industria textila si pielarie”, componenta a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificari profesionale din domeniul de pregatire profesionala
Industrie textila si pielarie, face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica aferente clasei
a Xl-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 99 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 33 ore/an — laborator tehnologic

Modulul se parcurge in paralel cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore constant pe
intreaga durata a anului scolar.

Modulul ,,Analize de laborator in industria textila si pieldrie” este centrat pe rezultate ale
invatarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini specifice, necesare practicarii/
angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii
profesionale de nivel 4, Tehnician in industria textila, din domeniul de pregatire profesionalad

Industrie textila si pieldrie sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 7: EFECTUAREA ANALIZELOR
DE LABORATOR PENTRU MATERII
PRIME SI MATERIALE
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP
Cunostinte Abilitati Atitudini Continuturile invatairii
7.1.18 7.2.14. 7.3.7. Norme de Securitatea si siniatatea in munca,
7.2.15. 7.3.8. Prevenirea si stingerea incendiilor specifice
7.2.17. laboratoarelor de analizd a materiilor prime din
7.2.18. textile si pieldrie.
7.1.1. 7.2.1. 7.3.7. Materii prime si materiale auxiliare din
7.2.16. 7.3.8. textile si pielarie
7.2.17. - Definitia materiilor prime si a materialelor
7.2.18. auxiliare din textile si pieldrie: fibre, fire,
tesaturi, tricoturi, piei, Inlocuitori de piele,
materiale auxiliare.
- Criterii de clasificare a materiilor prime si
materialelor auxiliare din textile si pielarie.
- Utilizarea informatiilor de pe Internet (ex. baze
de date, cataloage de prezentare) pentru
rezolvarea sarcinilor de lucru.
7.1.2. 71.2.2. 7.3.1. Metode de analiza specifice materiilor prime
7.1.3. 7.2.3. 7.3.2. din textile si pielarie.
7.1.18 7.2.14. 7.3.3. 1.Metoda organoleptica pentru determinarea
7.2.15. 7.3.4. urmatoarelor caracteristici:
7.2.17. 7.3.5. -fibre textile: culoare, luciul, ondulatiile
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7.2.18.
7.2.19

7.3.6.
7.3.7.
7.3.8.

- piei finite: culoarea, nuanta, tuseul, spicul,
moliciunea, mirosul, aspectul

2.Proba arderii pentru identificarea fibrelor in
functie de comportarea la ardere (felul arderii,
mirosul degajat si reziduul obtinut)

3.Metoda microscopicd in care se identifica
aspectul diferitelor tipuri de fibre textile.
4.Metoda micrometrului pentru determinarea
grosimii esaturilor, tricoturilor si pieilor.
5.Metoda dinamometrului pentru determinarea
rezistentei la tractiune, a alungirii la rupere
pentru fire, tesaturi, tricoturi si piei finite.
6.Metoda gravimetricd si metoda volumetrica
pentru determinarea permeabilitatii la apa si a
capacitatii de absorbtie a apei de catre tesaturi,
tricoturi si piei finite.

7.Metoda cantaririi pentru determinarea masei.

Principiul selectarii esantionului pentru
analiza, responsabilititi privind prelevarea
probelor.

7.14.
7.1.5.
7.1.6.
7.1.18

7.2.4.

7.2.5.

7.2.13.
7.2.14.
7.2.15.
7.2.16.
7.2.17.
7.2.18.
7.2.19
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7.3.1.
7.3.2.
7.3.3.
7.3.4.
7.3.5.
7.3.6.
7.3.7.
7.3.8.

Fibre textile. Fibre naturale si fibre chimice.

- Obtinerea fibrelor textile.

- Proprietatile fibrelor textile.

Proprietati fizice: masa specifica, culoarea,
luciul, lungimea, finetea, higroscopicitatea,
comportarea la caldurd, comportarea la ardere,
ondulatiile, nesifonabilitatea, incarcarea
electrostatica, stabilitatea fatd de lumina solara si
starea  atmosferica, rezistenta fatda de
microorganisme.

Proprietati mecanice: rezistenta si alungirea la
rupere, plasticitatea, comportarea la frecare.
Proprietati chimice: comportarea la actiunea
substantelor alcaline, comportarea la actiunea
substantelor acide, comportarea la actiunea
substantelor oxidante.

- Echipamente, aparate, instrumente, materiale
necesare analizelor specifice fibrelor textile:
aparate pentru determinarea umiditatii fibrelor,
finetii  fibrelor, masei fibrelor textile,
microscoape textile, placute cu catifea, placute
de sticld; pensete, creuzete, instrumente pentru
analize chimice, lupe, cartele de culori, spirtiera,
substante chimice.

- Analize de laborator specifice fibrelor textile:
determinarea umiditatii fibrelor, finetii fibrelor,
masei fibrelor textile, aspectul la microscop,
comportarea la actiunea substantelor bazice,
acide, oxidante.

- Documente justificative privind calitatea




fibrelor, conform procedurilor de analiza:
buletine de analiza, formulare tipizate, etichete,

marcatoare.

7.1.7. 7.2.6. 7.3.1. Fire textile.

7.1.8. 7.2.7. 7.3.2. - Clasificarea firelor textile

7.19 7.2.13. 7.3.3. -Caracteristicile specifice firelor textile: finetea,

7.1.18 7.2.14. 7.3.4. torsiunea, rezistenta si alungirea la tractiune,
7.2.15. 7.3.5. neuniformitatea, flexibilitatea.
7.2.16. 7.3.6. - Echipamente, aparate, instrumente, materiale
7.2.17. 7.3.7. necesare analizelor specifice firelor textile:
7.2.18. 7.3.8. torsiometru, dinamometru pentru fire, balante de
7.2.19 finete, vartelnita, foarfece, ace cu gamalie, ace

de cusut, pensete, lupe, cartele de culori.

- Analize de laborator specifice firelor textile:
determinarea finetii, determinarea torsiunii,
determinarea rezistentei.

- Documente justificative privind calitatea
firelor, conform procedurilor de analiza: buletine
de analizd, formulare tipizate, etichete,
marcatoare.

- Utilizarea informatiilor de pe Internet (ex. baze
de date, cataloage de prezentare) pentru
rezolvarea sarcinilor de lucru

7.1.10. 7.2.8. 7.3.1. Tesaturi si tricoturi
7.1.11. 7.2.9. 7.3.2. 1.Caracteristicile fizice si structural
7.1.12. 7.2.13. 7.3.3. dimensionale: lungimea, latimea, masa specifica,
7.1.18 7.2.14. 7.34. grosimea, desimea.
7.2.15. 7.3.5. 2.Caracteristicile mecanice: sarcina de rupere,
7.2.16. 7.3.6. alungirea la rupere, rezistenta la uzurd prin
7.2.17. 7.3.7. frecare.
7.2.18. 7.3.8. Caracteristicile mecanice specifice tricoturilor:

elasticitatea, extensibilitatea, desirabilitatea,
rularea la margini.

Caracteristicile mecanice specifice tesaturilor:
contractia.

3.Caracteristicile igienico-functionale: capacitate
de izolare termica, permeabilitatea la aer,
permeabilitatea la  apd, higroscopicitatea,
hidrofilia.

4.Caracteristicile  de  aspect:  stabilitatea
dimensionald, capacitatea de revenire din
sifonare, flexibilitatea, transparenta.

Echipamente, aparate, instrumente, materiale
necesare analizelor specifice tesaturilor si
tricoturilor:  micrometru textil, dinamometru
pentru tesaturi si tricoturi, permeametru, aparate
pentru determinarea permeabilitatii la apa, aparat
pentru determinarea rezistentei la frecare, aparat
pentru determinarea drapajului, flexometru,
foarfeci, centimetru de croitorie, ace cu gamalie,
ace de cusut, lupe, materiale abrazive.

e ——
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Analize de laborator specifice tesaturilor si
tricoturilor: determinarea masei specifice,
determinarea grosimii, determinarea desimii,
determinarea sarcinii de rupere si a alungirii la
rupere, determinarea rezistentei la uzura prin
frecare, determinarea permeabilitatii la apa,
determinarea permeabilitatii la aer.

- Analize de laborator specifice tesaturilor:
determinarea naturii firelor de urzeala si de
batatura, determinarea sifonabilitatii,
determinarea contractiei tesaturilor.

- Analize de laborator specifice tricoturilor:
determinarea inclindrii sirurilor de tricot,
determinarea  finetii masinii de tricotat,
determinarea hidrofiliei tricoturilor.

Documente  justificative  privind calitatea
tesaturilor si tricoturilor, conform procedurilor
de analizd: buletine de analizd, formulare
tipizate, etichete, marcatoare.

Utilizarea informatiilor de pe Internet (ex. baze
de date, cataloage de prezentare) pentru
rezolvarea sarcinilor de lucru

7.1.18

7.1.13.
7.1.14.
7.1.15.

7.2.10.
7.2.11.
7.2.13.
7.2.14.
7.2.15.
7.2.16.
7.2.17.
7.2.18.
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7.3.1.
7.3.2.
7.3.3.
7.3.4.
7.3.5.
7.3.6.
7.3.7.
7.3.8.

Piei si inlocuitori de piele

- Obtinerea pieilor.

- Obtinerea inlocuitorilor de piele.

- Caracteristicile specifice pieilor si inlocuitorilor
de piele:

1. Caracteristicile fizice: grosimea, suprafata,
masa, absorbtfia apei, conductibilitatea termica,
conductibilitatea electrica, permeabilitatea la
apa, la vapori, la aer.

2. Caracteristicile mecanice: rezistenta la
tractiune, la crapare a fetei, la uzura, la flexiune,
alungirea, elasticitatea si plasticitatea.

- Echipamente, aparate, instrumente, materiale
necesare analizelor specifice pieilor i
inlocuitorilor ~ de  piele:  aparat  pentru
determinarea absorbtiei de apa a pielii finite,
aparat pentru determinarea permeabilitatii la apa
a pielii finite, micrometru pentru piele, aparat
pentru determinarea rezistentei la frecare,
dinamometru pentru piele, foarfeci, centimetru
de croitorie, ace cu gamadlie, ace de cusut,
materiale abrazive.

- Analize de laborator specifice pielor si
inlocuitorilor de piele: determinarea grosimii
pieilor si inlocuitorilor de piele, determinarea
sarcinii de rupere si a alungirii la rupere a pieilor
si  Inlocuitorilor de piele, determinarea
permeabilitatii la apd a pielii finite.




- Documente justificative privind calitatea pieilor
si Inlocuitorilor de piele, conform procedurilor
de analiza: buletine de analiza, formulare
tipizate, etichete, marcatoare.

- Utilizarea informatiilor de pe Internet (ex. baze
de date, cataloage de prezentare) pentru
rezolvarea sarcinilor de lucru

7.1.16. 7.2.12. 7.3.1. Materiale secundare si auxiliare pentru
7.1.17. 7.2.13. 7.3.2. industria textila si pentru industria pieldriei
7.1.18 7.2.14. 7.3.3. - Clasificarea si rolul materialelor secundare si
7.2.15. 7.34. auxiliare in structura produselor textile
7.2.16. 7.3.5. - Clasificarea si rolul materialelor auxiliare in
7.2.17. 7.3.6. structura produselor din piele si inlocuitorilor de
7.2.18. 7.3.7. piele
7.3.8. - Analize de laborator pentru  captuseli,

intarituri:  determinarea  masei  specifice,
determinarea grosimii, determinarea desimii,
determinarea sarcinii de rupere si a alungirii la
rupere, determinarea rezistentei la uzurd prin
frecare, determinarea permeabilitafii la apa,
determinarea permeabilitatii la aer.

- Analize de laborator pentru ata de cusut:
determinarea finetii, determinarea rezistentei,
determinarea sensului rasucirii si cablarii.

- Analize de laborator pentru adezivi: rezistenta
la desprindere, rezistenta la forfecare

- Analize de laborator pentru talpi si tocuri:
rezistenta la abraziune, rezistenta la flexiuni
repetate, rezistenta tocului la impact

- Utilizarea informatiilor de pe Internet (ex. baze
de date, cataloage de prezentare) pentru
rezolvarea sarcinilor de lucru.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Aparate pentru determinarea umiditdtii fibrelor, finetii fibrelor, masei fibrelor textile,
microscoape textile, placute cu catifea, placute de sticla;

- Torsiometru, dinamometru pentru fire, balante de finete, vartelnita;

- Micrometru textil, dinamometru pentru fesaturi si tricoturi, permeametru, aparate pentru
determinarea permeabilitatii la apa, aparat pentru determinarea rezistentei la frecare, aparat
pentru determinarea drapajului, flexometru;

- Aparat pentru determinarea absorbtiei de apa a pielii finite, aparat pentru determinarea
permeabilitatii la apa a pielii finite, aparat pentru determinarea absorbtiei de apa micrometru
pentru piele, aparat pentru determinarea rezistentei la frecare, dinamometru pentru piele;

- Materii prime si materiale: fibre, fire, tesaturi, tricoturi, piele, inlocuitori de piele, materiale
auxiliare pentru confectii textile si din piele, materiale abrazive, substante chimice: acizi,
baze, oxizi, glicerina;
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- Instrumente de lucru: foarfeci, centimetru de croitorie, ace cu gamalie, ace de cusut,
pensete, creuzete, instrumente pentru analize chimice, lupe, cartele de culori, spirtiera.
- Mijloace didactice: computer, videoproiector, prezentari power point.

e SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile modulului Analize de laborator n industria textila si pielidrie trebuie sa fie
abordate intr-o maniera integrata, corelatd cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al
elevilor.

Activitatile de Tnvatare pentru acest modul au caracter aplicativ si de aceea se recomanda ca ele sa
se desfasoare in cabinete / laboratoare de specialitate.

Locul de desfasurare, formele de activitate (frontala, pe grupe), metodele si materialele didactice,
fisele de lucru si de documentare trebuie sa fie adecvate continuturilor invatarii ce se coreleaza cu
abilitatile si atitudinile care trebuie formate.

Pentru eficientizarea procesului de predare — invatare- evaluare, profesorul trebuie sd-si proiecteze
din timp activitatea didacticd prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de
observatie, probe de evaluare si autoevaluare, prin pregdtirea materialelor, instrumentelor,
aparatelor, uneltelor necesare, precum si a spatiului de lucru.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functic de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Alaturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: expunerea, explicatia, conversatia,
demonstratia, exercitiul, invatarea prin descoperire, experimentul, problematizarea, studiul de caz,
se recomanda a se folosi in procesul de predare-invatare si metode centrate pe elev si de stimulare a
creativitdfii, cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, paldriile ginditoare, cafeneaua, metoda
cubului, mozaicul, turul galeriei, starburst, lucrul in echipa etc.

Pentru achizitionarea competentelor vizate de parcurgerea modulului Analize de laborator in
industria textila si pielarie, in functie de dotarile care existd in laboratorul de textile-pielarie, se
recomanda urmatoarele activitati practice de invatare, cu caracter orientativ, putand fi multiplicate
si adaptate profilului profesional:

- Exercitii practice de aplicare a normelor de sanatatea si securitatea muncii si a normelor de

protectie si stingere a incendiilor in laboratorul de textile- pielarie.

- Exercitii de identificare a fibrelor textile folosind metode organoloptice.

- Exercitii de identificare a pieilor, folosind metode organoloptice.

- Exercitii de identificare a Inlocuitorilor de piele, folosind metode organoloptice.

- Studii de caz privind comportarea fibrelor textile la actiunea substantelor alcaline.

- Studii de caz privind comportarea fibrelor textile la actiunea substantelor acide.

- Exercitii de analiza a comportarii fibelor textile la actiunea substantelor oxidante.

- Exercitii de identificare a fibrelor textile folosind proba de ardere.

- Studii de caz privind aspectul la microscop a fibrelor textile.

- Exercitii de completare a buletinelor de analiza.

- Determinarea finetii fibrelor textile.

- Determinarea masei fibrelor textile.
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- Determinarea umiditatii fibrelor textile.

- Determinarea finetii firelor textile.

- Determinarea torsiunii firelor textile.

- Determinarea rezistentei firelor textile.

- Determinarea masei specifice a tesaturilor/tricoturilor.

- Determinarea grosimii tesaturilor/tricoturilor.

- Determinarea desimii tesaturilor/tricoturilor.

- Determinarea sarcinii de rupere si a alungirii la rupere a tesaturilor/tricoturilor.

- Determinarea rezistentei la uzura prin frecare a tesaturilor/tricoturilor.

- Determinarea permeabilitatii la apa a tesaturilor/tricoturilor.

- Determinarea permeabilitatii la aer a tesaturilor/tricoturilor.

- Exercitii de determinare a grosimii pieilor si inlocuitorilor de piele.

- Determinarea sarcinii de rupere si a alungirii la rupere a pieilor si inlocuitorilor de piele.

- Determinarea permeabilitatii la apa a pielii finite.

- Exercitii de identificare a materialelor auxiliare pentru confectii textile.

- Exercitii de selectare a materialelor auxiliare pentru confectii din piele si inlocuitori.

- Exercitii de stabilire a rolului fiecarui material auxiliar in structura produselor textile.

- Exercitii de stabilire a rolului fiecarui material auxiliar in structura produselor din piele si
nlocuitorilor de piele.

- Determinarea analizelor de laborator pentru captuseli si intarituri.

- Determinarea analizelor de laborator pentru ata de cusut.

- Realizarea unui catalog de prezentare a diferitelor materii prime si materiale auxiliare
utilizand informatii de pe Internet.

Laboratorul este locul in care ar trebui sa se desfagsoare cea mai mare parte a activitatilor de
invatare, unde elevii sa se poata familiariza cu tehnicile de lucru specifice, spre a-si forma un stil
corect de cunoastere si analizd a materiilor prime si materialelor din textile si pieldrie, prin
participarea directa la organizarea si efectuarea experimentelor si la interpretarea rezultatelor.
Lucrarea de laborator reprezinta pentru elev intalnirea cu niste obstacole cognitive pe care trebuie sa
le depaseasca in decursul acesteia singur sau Impreuna cu colegii, sub Indrumarea atenta a cadrului
didactic. In activitatea de laborator, elevul devine experimentator, confruntat cu ,tema sa de
experimentare”. Va trebui sa emitd ipoteze, sd imagineze si sd realizeze montajul experimental, sa
observe desfasurarea analizelor de laborator, sa inregistreze datele experimentale, sa le analizeze, sa
stabileasca posibilele cauze de eroare si sa emitd judecati de valoare cu privire la: metoda utilizata,
justetea si repetabilitatea valorilor obtinute, utilitatea metodei, calitatea rezultatelor obtinute etc.
Mediul de lucru, atmosfera destinsa si comunicarea adecvata cu elevii in cadrul activitatilor in care
sunt prevazute lucrdri practice, contribuie la cresterea interesului elevilor pentru dobandirea
rezultatelor invatarii necesare 1n activitatea profesionala.

Pentru realizarea activitatii sunt necesare documente specifice: fisa de documentare a lucrarii de
laborator (care contine sarcina de lucru, timpul de lucru, scopul lucrarii, materialele si
echipamentele necesare, modul de lucru) si fisa de lucru.

Pentru exemplificare, colectivul de autori propune o lucrare de laborator la care clasa este
organizatd pe grupe.
METODA LUCRULUI PE GRUPE
e Tema —Tesaturi si tricoturi. Analize de laborator specifice tesaturilor si tricoturilor
e Lectia — Determinarea grosimii tesdturilor/ tricoturilor. (tipul lectiei — lectia de formare de
priceperi si deprinderi: lectia de lucrari de laborator)
Pentru lucrarea de laborator prezentata, rezultatele invatarii vizate sunt:
7.1.11. Echipamente, aparate, instrumente, materiale necesare analizelor specifice tesaturilor si
tricoturilor
7.1.12. Analize de laborator specifice tesaturilor si tricoturilor
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7.2.8.Realizarea analizelor de laborator specifice tesaturilor si tricoturilor

7.2.9.Utilizarea echipamentelor, aparatelor, instrumentelor, materialelor necesare analizelor
specifice tesaturilor si tricoturilor

7.2.14. Aplicarea normelor SSM si PSI specifice laboratoarelor de analizd a materiilor prime in
timpul realizérii determindrilor

7.2.17. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

7.2.18. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

7.2.19. Aplicarea principiilor si proceselor matematice de bazd pentru rezolvarea sarcinilor la
locul de munca, urmarind aprecierea inlantuirilor de argumente.

7.3.4. Stabilirea independenta a valorilor parametrilor analizati

7.3.5. Utilizarea independenta a echipamentelor, materialelor si a instrumentelor in scopul efectuarii
analizelor

7.3.6. Elaborarea si transmiterea documentelor justificative privind calitatea materiei prime sub
supraveghere, conform procedurilor impuse

7.3.7. Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de
munca

7.3.8. Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd

Metoda lucrului pe grupe, insotitd de problematizare, studiu de caz si invatare prin descoperire
urmareste dezvoltarea si exersarea gandirii, a capacitatii de a lua decizii intemeiat argumentate,
stimuleaza interactiunea directd in cadrul grupului.
Profesorul organizeaza spatiul de lucru, aparatele (micrometrul textil) si ustensilele (foarfecd) si
pune la dispozitia elevilor materialele necesare desfasurarii in condifii optime a lucrarii de laborator
(mostre de tesaturi/ tricoturti).
e Se stabilesc grupele de elevi.
e Cadrul didactic prezinta sarcina de lucru elevilor, inmanandu-le fisa de documentare si fisa
de lucru.
e Fiecare grupa trece la rezolvarea sarcinii in timpul avut la dispozitie si prezinta, printr-un
lider, solutiile gasite.
e La finalul lectiei, profesorul:
-analizeaza solutiile prezentate de elevi;
-evidentiaza grupa sau grupele care au lucrat cel mai bine (s-au incadrat in timpul de lucru si
au avut solutii corecte).
In timpul rezolvarii sarcinilor de lucru de citre elevi, profesorul are rolul:
e saindrume elevii / grupele care cer detalii cu privire la rezolvarea sarcinii de lucru;
e sd coordoneze activitatea, astfel incat grupele sa se incadreze in timpul de lucru;
e sd asigure implicarea si participarea tuturor elevilor la rezolvarea sarcinii de lucru;
e sd dirijeze discutiile pentru argumentarea solutiilor date.

Metoda lucrului pe grupe este insoftita, in acest caz, de problematizare, studiul de caz, invatarea prin
descoperire si conversatia euristicd. Aceastd metoda faciliteaza atat dobandirea abilitatilor tehnice,
cat si a abilitatilor de lucru in echipa si de comunicare.

LUCRARE DE LABORATOR

TEMA LUCRARII: DETERMINAREA GROSIMII TESATURILOR / TRICOTURILOR
ENUNTUL: Determinati grosimea mostrelor de tesatura/ tricot puse la dispozitie.
SARCINI DE LUCRU:

1. Identificarea mostrelor de tesatura si tricot.

2. Alegerea aparatelor, instrumentelor adaptate sarcinii de lucru.
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Masurarea grosimii mostrelor.

Calculul grosimii medii.

Completarea figei de laborator cu rezultate masurarii.

Respectarea normelor SSM si PSI specifice realizarii determinarilor.

©ksw

MATERIALE SI ECHIPAMENTE
a. micrometru textil
b. foarfeca
C. mostre de tesaturi/tricoturi
d. fise de laborator
MOD DE LUCRU
Pentru determinarea grosimii {esaturilor/tricoturilor se va proceda astfel:
se selecteazamostrele de tesaturi/tricoturi de analizat;
- se mdsoard grosimea cu ajutorul micrometrului textil(minim cinci determinari);
se completeaza fisa de lucru;
- se determina, prin calcul, valoarea grosimii medii a tesaturilor/ tricoturilor analizate.
NOTA
Timpul efectiv de lucru este de 50 minute.
Se lucreaza pe grupe de elevi.

FISA DE LABORATOR

Grupa.....cooveeiieee e
Probe d Determinari
ropede G1 G Gs Gs Gs G
tesaturi/tricoturi
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) (mm) (mm)
Mostral ............
Mostra 2 .............

_ G
Pentru calculul grosimii medii se foloseste relatia: G = %

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Masura in care se formeaza rezultatele invatarii tehnice specializate din Standardul de Pregétire
Profesionala este scoasa in evidenta de evaluare.

Se pot utiliza metodele clasice de evaluare, dar si cele alternative cum sunt: portofoliul elevului si
observarea sistematica a elevului, pentru care profesorul trebuie sd elaboreze instrumentele de
evaluare (fise de observatie, liste de verificare, criterii de realizare a portofoliului).

Autoevaluarea este 0 metoda utilizatd pentru a stimula elevii sa-si formeze si sd-si exprime opinii
proprii, profesorul trebuind sa elaboreze fise de autoevaluare.

Evaluarea formativa este esentiald pentru procesul de predare — invatare eficient. Elevii si profesorii
trebuie sa stie ce progrese se fac pentru atingerea abilitatilor si atitudinilor.

Evaluarea sumativa asigura dovezi pentru elevi, angajatori si institufii educationale despre
realizarile unui elev in ceea ce priveste cunostintele, abilitatile si atitudinile descrise de Standardul
de Pregétire Profesionala.

Instrumentele de evaluare trebuie sa fie adecvate scopului urmarit si sda permita elevilor sa
demonstreze ca au atins Standardele de Pregatire Profesionald pentru unitatea de rezultate ale
invatarii definita.
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Multitudinea de instrumente de evaluare i solicitd pe elevi sa formuleze raspunsuri, sa aleaga
raspunsuri corecte, si execute faze de lucru sau operatii, sa intocmeasca portofolii pe teme date.

Probele de evaluare pot fi orale, scrise si practice, In functie de cerintele unitatii de rezultate ale
invatarii. Instrumentele de evaluare cele mai recomandate pot fi: portofoliul, fisa de observatie, fisa
de evaluare, fisa de autoevaluare.

Pentru lucrarea de laborator prezentatd la sugestii metodologice si pentru rezultatele Tnvatarii
mentionate mai sus, colectivul de autori propune urmatoarele instrumente de evaluare.

LISTA DE AUTOEVALUARE A COLABORARII iN GRUP

Activitatea evaluata Da |[Cuajutor| Nu
Pot face multe sarcini in grup. m m m
Accept felul in care sunt impartite sarcinile in grup. m m m
Indeplinesc toate sarcinile care imi revin. 0 O O
Pot sa fiu de acord cu un plan, chair daca nu este al meu. mi mi i
Accept idei ale altor persoane. O O m
Tmi exprim clar ideile. O O O
Incerc sa ii ajut pe altii si inteleaga lucrarea. mi mi i
Ti incurajez pe alti membri ai grupului. o o i
Pun intrebari pentru clarificare. o o i
Ofer feedback Tntr-un mod util, prietenos. m m m
Ascult cand vorbeste altcineva. | | i
Incerc sa rezolv probleme. mi mi i
FISA DE EVALUARE A LUCRARII DE LABORATOR
Nr. | Criterii de realizare Indicatorii de realizare Punctaj | Punctaj
crt. maxim | acordat
1. | Primirea si Stabilirea sarcinilor in grupul de lucru. 10
planificarea sarcinii | Selectarea mostrelor de tesaturd/tricot pentru 10
de lucru efectuarea determindrilor.
Alegerea aparatelor, instrumentelor adaptate 10
sarcinii de lucru.
2. | Realizarea sarcinii | Determinarea corectd a grosimii mostrelor de 20
de lucru tesatura/tricot
Completarea fisei de lucru si calcularea corecta a 10
grosimii medii pentru mostrele de tesatura/tricot
Folosirea  corespunzdtoare a  aparatelor, 5
instrumentelor
Respectarea normelor SSM si PSI specifice 5)
realizarii determinarilor.
Verificarea calitatii determinarilor realizate 10
3. | Prezentarea si Argumentarea privind metoda aleasd i 10
promovarea sarcinii | aparatele, instrumentele, materialele utilizate.
realizate Utilizarea  vocabularului comun si  a| 10
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terminologiei de specialitate corecte in scopul
raportarii realizdrii sarcinii.

Total

100p

Nota acordata se obtine prin impartirea punctajului la 10
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MODUL II: PROCESE TEHNOLOGICE PENTRU OBTINEREA PRODUSELOR
TEXTILE

e NOTA INTRODUCTIVA

Modulul ,,Procese tehnologice pentru obtinerea produselor textile”, componentd a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionala Tehnician in industria textila din domeniul
de pregatire profesionala Industrie textila si pielarie face parte din cultura de specialitate si
pregatirea practica aferente clasei a XI-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 99 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 66 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in paralel cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore constant pe
intreaga durata a anului scolar.

Modulul ,,Procese tehnologice pentru obtinerea produselor textile” este centrat pe rezultate ale
invatarii si vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii
in una din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzitor calificarii profesionale de nivel 4,
Tehnician in industria textila, din domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si pielarie Sau
in continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 10: MONITORIZAREA
OPERATIILOR TEHNOLOGICE
SPECIFICE OBTINERII

PRODUSELOR TEXTILE Continuturile invatarii

Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitati Atitudini

10.1.8. 10.2.15. | 10.3.9. Norme generale si specifice pentru Sanatatea si
10.2.16. | 10.3.10. securitatea muncii (NSSM), de Protectie impotriva
10.2.17. | 10.3.12. incendiilor (PSI) si de Protectie a mediului.
10.2.18.
10.1.1. 10.2.1. | 10.3.3. Conditii de depozitare si conservare a materiilor prime,
10.2.18. | 10.3.11. materialelor auxiliare si a produselor
10.3.12. « Parametri specifici: temperatura, umiditate, ventilatie.

* Conditii de depozitare — spatii, mobilier de depozitare
« Standarde, norme tehnice, norme interne.

* Situatii/probleme, cauze si efecte pentru depozitare

* Analizarea situatiei problema (comparare cu situatia
normala a valorilor determinate)

* So/utii in rezolvarea problemelor de pastrare si
conservare a materiilor prime, materialelor auxiliare si a

produselor.
10.1.2. 10.2.2. |10.3.1. Procese de productie pentru obtinerea: firelor,
10.2.3. 10.3.3. tesaturilor, tricoturilor
10.2.16. | 10.3.11. * Procese tehnologice pentru obinerea firelor
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10.2.17.

10.3.12.

- Definitii ale proceselor tehnologice, etape, operatii
(proces clasic, proces neconventional, cardat,
pieptanat, semipieptanat).

- Utilaje din filatura: elemente constructive ale
mecanismelor si dispozitivelor; calcule cinematice;
calcule tehnologice, calculul parametrilor tehnologici

* Procese tehnologice pentru obfinerea tesaturilor

- Definitii ale proceselor tehnologice, etape, operatii
(proces conventional si neconventional).

- Utilaje din tesatorie: elemente constructive ale
mecanismelor si dispozitivelor; calcule cinematice;
calcule tehnologice, calculul parametrilor tehnologici.

* Procese tehnologice pentru obfinerea tricotajelor

- Definitia procesului tehnologic, etape, operatii

- Utilaje din tricotaje: elemente constructive ale
mecanismelor si dispozitivelor; calcule cinematice;
calcule tehnologice, calculul parametrilor tehnologici.

10.1.3.

10.2.4.
10.2.5.
10.2.6.
10.2.7.
10.2.8.
10.2.9.
10.2.16.
10.2.17.
10.2.18.

10.3.2.
10.3.3.
10.3.4.
10.3.11.
10.3.12.

Procese de productie pentru obtinerea si finisarea
firelor, tesaturilor si tricoturilor in vederea obtinerii
unui produs nou.

*Fisa tehnica a unui produs. Definitie. Structura.
*Parametri de lucru necesari obtinerii firelor, tesaturilor,
tricoturilor

*Fise tehnologice pe operatii pentru un produs (fire,
tesaturi, tricoturi)

» Cronometrarea timpului de lucru pentru realizarea
operatiilor de deservire din procesul tehnologic de filare,
tesere, tricotare

*Normative de timp, de personal, de plan, de productie /
deservire, ergonomice

* Elaborarea mostrei etalon pentru fire, tesaturi si tricoturi
cuprinde:

1.Proiectarea prototipului in functie de destinatie, materia
prima, structura.

2. Procese tehnologice de realizare si finisare a mostrei
etalon pentru fire, tesaturi si tricoturi.

Operatiile tehnologice necesare obtinerii mostrei etalon
pentru produsul nou sunt:

- fire textile: amestecarea, destramarea si curatirea,
cardarea, laminarea si dublarea, pieptanarea, torsionarea si
infasurarea;

- tesaturi: bobinarea, dublarea si rasucirea, urzirea,
incleierea firelor de urzeala, navadirea firelor de urzeala,
canetarea firelor de batatura, teserea;

- tricoturi simple (de bataturd): bobinarea, tricotarea,
repasarea, finisarea.

10.1.4.

10.2.10.
10.2.11.
10.2.16.
10.2.18.

10.3.3.
10.3.5.
10.3.11.
10.3.12.

Seria zero.

*Definirea seriei zero.

Etape de lucru pentru lansarea in fabricatie a seriei zero.
«Utilaje si materiale pentru obtinerea seriei zero.
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10.1.5.

10.2.12. | 10.3.3. Caracteristici de calitate pentru seria zero
10.2.16. | 10.3.6. *Prelevarea probelor (mostre de fire, de tesaturi, de
10.2.17. | 10.3.11. tricoturi)

10.2.18. | 10.3.12. *Efectuarea controlului de calitate interfazic i final

(calitatea materiei prime: fibre, fire, tesaturi, tricoturi;
masurarea dimensiunilor si calitatea operatiei de executie)
*Modalitati de imbunatatire a calitatii in urma analizarii
valorilor obtinute, utilizind metode specifice (compararea
cu proba/produs etalon, fisa tehnica a produsului,
standarde, norme tehnice, norme interne).

10.1.6. 10.2.13. | 10.3.3. Masuri de remediere a defectelor
10.2.16. | 10.3.7. *Fise de constatare a defectelor specifice (formulare
10.2.17. | 10.3.11. tipizate, caiete personale, etichete, marcatoare)
10.2.18. | 10.3.12. *Modalitati de rezolvare (remediere) a deficientelor de

calitate

10.1.7. 10.2.14. | 10.3.3. Ambalarea, marcarea si transportul materialelor si
10.2.16. | 10.3.8. produselor
10.2.17. | 10.3.11. * Prescriptii pentru ambalarea firelor, tesaturilor,
10.2.18. | 10.3.12. tricoturilor.

* Prescriptii de marcare: etichete cu compozitie fibroasa,
conditii de utilizare, Intretinere, pastrare si transport.

* Criterii utilizate in selectarea solutiei privind marcarea
si ambalarea

* Actiuni privind prescriptiile de ambalare, marcare

* Prescriptii de transport. Monitorizarea actiunilor
prevazute la prescriptiile de transport: pozitie, temperatura,
umiditate, ventilatie.

» Metode de rezolvare a problemelor de ambalare, marcare

si transport.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE,

ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII

REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoala sau la operatorul economic):

Mijloace de lucru necesare unor procese de productie specifice industriei textile.
Documentatie tehnica (fisa de lansare a produsului, fise tehnologice, grafice, standarde,
fise tehnice,etc.)

Fibre de bumbac, fibre de lana, fibre de in si canepa, fibre chimice, fire simple, fire
rasucite, tesaturi, tricoturti;

Utilaje pentru filare: masina batatoare, carda, laminorul, masina de pieptanat, flaierul,
masina de filat;

Utilaje pentru fesere: masina de bobinat, masina de rasucit, urzitorul, sisteme de
navadire, masina de tesut;

Utilaje pentru tricotare: automate rectilinii si circulare;

Materii prime §i materiale: produse de imbracdminte si incaltaminte, repere ale
produselor de imbracaminte, mostre de fire, tesaturi si tricoturi, materiale auxiliare,
tipare, sabloane;

Instrumente de lucru: foarfeci, centimetru de croitorie, ace cu gamalie, ace de cusut,
pensete, lupe, cartele de culori.

Mijloace didactice: computer, videoproiector, prezentari power point, CD-uri
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e SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile modulului ,,Procese tehnologice pentru obtinerea produselor textile "’ trebuie sa fie
abordate intr-o maniera flexibila, diferentiata, tinand cont de particularitatile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul initial de pregatire. Orele alocate acestui modul au caracter majoritar aplicativ
si de aceea se recomanda ca ele sa se desfasoare in cabinete / laboratoare de specialitate.

Locul de desfasurare, formele de activitate (frontald, pe grup), metodele si materialele didactice,
fisele de lucru si de documentare trebuie sa fie adecvate continuturilor invatarii ce se coreleaza cu
abilitatile si atitudinile care trebuiesc formate.

Pentru eficientizarea procesului de predare — invatare, profesorul trebuie sa-si proiecteze din timp
activitatea didactica prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de observatie, probe
de evaluare si autoevaluare, prin pregatirea materialelor, instrumentelor, uneltelor necesare precum
si a spatiului de lucru.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= Tmbinarea si alternarea sistematica a activitdtilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui, palariile ganditoare, cafeneaua, turul galeriei, lucrul pe statiunietc;
= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;
= finsusirea unor metode de informare si de documentare independentd (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de cazetc.), care oferda deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:

Activitati de documentare;

Vizionari de materiale video;

Problematizarea;

Algoritmizarea;

Demonstratia;
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e Investigatia stiintifica;

e Invitarea prin descoperire;

e Simularea;

e Experimentul,

e Activitafi practice;

o Studii de caz;

e Activitafi bazate pe comunicare si relationare;

e Activitati de lucru in grup/ in echipa/ in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Procese tehnologice
pentru obtinerea produselor textile” autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot
utiliza In cadrul orelor de instruire practicd, temele propuse au caracter orientativ, putand fi
multiplicate si adaptate profilului profesional:

- Exercitii aplicative de identificare a conditiilor de depozitare si conservare a materiilor
prime, materialelor auxiliare i a produselor.

- Exercitii aplicative de ordonare a operatiilor specifice proceselor de productie pentru
obtinerea firelor, tesaturilor, tricoturilor.

- Exercitii practice de identificarea principalelor mecanisme de la carda/ laminor/ masina de
pieptanat/ flaier / masina de filat.

- Schimbarea canei pline de la cardd cu una goald, executdnd manuirile corecte.

- Alimentarea corecta a laminorului cu banda.

- Exercitii de calcul cinematic, tehnologic la carda/ laminor/ masina de pieptanat/ flaier /
masina de filat.

- Exercitii practice de identificare a principalelor mecanisme de la masina de bobinat/ masina
de rasucit/ urzitor/ sistem de navadire/ masina de tesut.

- Alimentarea masinii de bobinat cu tevi pline respectand tipul firului prelucrat la masina.

- Exersarea nodul tesatorului pana ce capetele de fir rimase nu depasesc 2-3 mm.

- Alimentarea urzitorul cu bobine cu fir respectand tipul firului prelucrat la masina.

- Alimentarea masinii de tesut cu fir de batatura.

- Exercitii de calcul cinematic, tehnologic la masina de bobinat/ masina de rasucit/ urzitor/
sistem de navadire/ masina de tesut.

- Exercitii practice de identificare a principalelor mecanisme de la masina de bobinat/ masina
de urzit/ masina de tricotat.

- Alimentarea cu bobina la un cap de lucru al masinii de bobinat.

- Alimentarea masinilor rectilinii de tricotat.

- Exercitii de calcul cinematic, tehnologic la masina de bobinat/ masina de urzit/ masina de
tricotat.

- Exercitii practice de intocmirea figei tehnice a unui produs.

- Exercitii de calcularea parametrilor de lucru necesari obtinerii firelor, tesaturilor, tricoturilor.

- Exercitii practice de intocmirea figselor tehnologice pe operatii pentru fiecare produs.

- Exercitii aplicative de descriere a etapelor de lucru pentru lansarea in fabricatie a seriei zero.

- Exercitii practice de efectuarea controlului de calitate a fibrelor, firelor, tesaturilor,
tricoturilor.

- Exercitii practice de remediere a deficientelor de calitate a fibrelor, firelor, tesaturilor,
tricoturilor.

- Exercitii aplicative de precizare a prescriptiilor speciale de ambalare, marcare si transport.

- Exercitii practice de aplicare a normelor de sdndtate si securitatea muncii si PST in timpul
activitatilor.
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Spre exemplificare, colectivul de autori propune un mod de aplicare a metodei moderne de predare -
invatare CUBUL.

Metoda cubului este o metoda interactivd de predare care se foloseste atunci cand se doreste
exploatarea unui subiect din mai multe perspective. Metoda poate fi folositd in orice moment al
lectiei. Ofera elevilor posibilitatea de a-si dezvolta competentele necesare unor abordari complexe.

Descrierea metodei:

» Se realizeaza un cub ale carui
fete pot fi acoperite cu hartie
de culori diferite;

» Pe fiecare fatd a cubului se

3. ENUMERA scrie cate  una  dintre
urmatoarele instructiuni:
DEFINESTE, = COMPARA,
ENUMERA, PRECIZEAZA,

DESCRIE,
ARGUMENTEAZA;

» Se poate lucra in perechi sau
n grupuri restranse;

» Este recomandabil ca fetele
cubului sa fie parcurse 1in
ordinea prezentatda urmand
pasii de la simplu la complex.

4. PRECIZEAZA
2. COMPARA

m—0wmoWv

DM 42 M CO XD

1. DEFINESTE

D

METODA CUBULUI

Tema — Descrierea proceselor de productie pentru obtinerea: firelor, tesaturilor, tricoturilor
Lectia — Procesul tehnologic de obtinere a tesaturilor. Mecanisme principale la masina de tesut

Rezultatele invatarii vizate sunt:

10.1.2.— Descrierea proceselor de productie pentru obtinerea: firelor, tesaturilor, tricoturilor;
10.2.2— Utilizarea documentatiei tehnice n vederea executarii operatiilor specifice
proceselor de productie pentru obtinerea firelor, tesaturilor, tricoturilor;

10.2.3.— Stabilirea utilajelor necesare pentru obtinerea produsului propus;

10.2.13.— Utilizarea corecta a vocabularului comun si a celui de specialitate;

10.2.15.— Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate;
10.3.2.— Stabilirea responsabila a modului de executie a operatiilor de obtinere a firelor,
tesaturilor, tricoturilor, conform documentatiei tehnice

10.3.9.- Colaborarea cu membrii echipei de lucru in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul
de munca

10.3.10.- Asumarea rolului in echipa si colaborarea cu ceilal{i membri ai echipei

YV V VVVV VYV

Desfasurare:
I. Se anuntd subiectul activitatii didactice: Procesul tehnologic de obginere a fesdturilor.
Mecanisme principale la masina de gesut;
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I1. Se anunta si se explica metoda de lucru;
I11. Se stabilesc cele sase grupe;
IV. Se precizeaza subiectul de lucru al fiecarei grupe.
» Fiecare grup examineazd toate particularitatile aspectului surprins pe fata cubului
repartizata:

Definifi procesul tehnologic de obtinere a tesaturilor.

Comparati cele doua procese tehnologice: clasic si neconventional.

Enumerati fazele formarii elementului de tesatura.

Precizati mecanismele masinii de tesut care participa la formarea unui element de tesatura.
Descrieti principiul de formare a rostului la masina de tesut clasica.

Argumentati pro sau contra: Notati o serie de avantaje/dezavantaje ale folosirii masinilor
de fesut clasice.

Dupa rezolvarea sarcinii de lucru, elevii vor folosi notiunile inscrise pentru a demonstra
sistematizarea cunostintelor.

Prin brainstorming, participantii identifica idei novatoare pe care le includ intr-o fisd a
grupei. Prin acest exercitiu se Incurajeaza participarea fiecarui elev si a lucrului in echipe.
Forma finald a continuturilor realizate de fiecare grupa este Tmpartasitd intregii clase (6
minute — cate un minut pentru fiecare fata a cubului).

Lucrarile in forma finala pot fi lipite pe fetele cubului sau desfasurate pe tabla sau pe un
panou si se poate face o trecere in revista a rezultatelor impreuna cu elevii.

oukrwnE

YV Vv VYV V

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta partea finald a demersului de proiectare didactica prin care cadrul didactic va
madsura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in care elevii $i-
au format competentele propuse in standardul de pregatire profesionala.
Evaluarea poate fi :
a. in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continua a rezultatelor
invatarii.
= [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.
= Planificarea evaludrii trebuie sa aibd loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit,
evitdndu-se aglomerarea evaludrilor in aceeasi perioada de timp.
= Realizarea evaluarii este pe baza standardului de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregatire Profesionald pentru fiecare rezultat al Invatarii.
b. finala
= Realizata pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregatire Profesionald {inand
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie.
e Fise de lucru.
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o Fise de autoevaluare.

e Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate sau itemi de
tip rezolvare de probleme, itemi eseu, etc.

e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de catre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care consta in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ pentru
verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul.

Evaluarea scoate in evidenta masura in care se formeaza rezultatele invatarii din Standardul de
Pregatire Profesionala.

Pentru rezultatele Invatirii mentionate la sugestii metodologice, colectivul de autori propun ca
instrumente de evaluare proba practica.
Probele practice ofera posibilitatatea evaludrii capacitatii de aplicare a cunostintelor teoretice in
rezolvarea unor probleme practice. In cadrul lucrarilor de laborator, din ateliere, pe lotul scolar, prin
probe practice pot fi evaluate:

= priceperi, deprinderi manuale si tehnice;

= respectarea etapelor unui proces tehnologic;

» modul in care elevii manevreaza anumite piese, aparate, unelte;

= calitatea produselor finite.
In evaluarea prin probe practice sunt analizati doi parametri:

= procesul care duce la realizarea produsului (respectarea tehnicilor de lucru specifice

fiecarei etape)
= produsul obtinut (calitatile acestuia)
Fisa de observare

Criteriul DA NU

1. A realizat sarcina de lucru in totalitate

2. A lucrat in mod independent

3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului

4. A inlaturat nesiguranta 1n alegerea mijloacelor de masurare

5. S-a adaptat conditiilor de lucru din laborator/atelier

6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - viteza de lucru

- siguranta Tn manuirea mijloacelor
de masurare

Titlul temei pentru proba practica:

Alimenteaza masina de tesut cu fir de batatura.

Enuntul temei pentru proba practica:

Alimentati masina de tesut cu fir de batatura, cu respectarea manuirilor specifice inscrise in figsa de
documentare.
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FISA DE DOCUMENTARE

Alimentarea masinii de tesut cu fir de batatura

Alimentarea maginii de tesut cu fir de batiturd cuprinde urmatoarele manuiri specifice pentru

schimbarea suveicii:

- setine suveica cu mana stanga;

- cu mana dreapta se scoate caneta goala;

- se pune caneta goala in ladita colectoare;

- caneta plina se preseaza pe fusul suveicii;

- cumana stanga se preseaza in suveicd, in pozitie orizontald;
- se introduce firul prin ochiul conducator al suveicii;

- suveica se preseaza cu putere in casetd impingand-o cu mana dreaptd pana in picher.

Sarcini de lucru:

1.Citirea fisei de documentare.

2.Scoaterea canetei goale din suveica, respectand manuirile specifice.

3.Presarea canetei pline in suveica, respectand manuirile specifice.
4.Introducerea firului prin ochiul conducator al suveicii.

5. Presarea suveicii in caseta, respectdnd manuirile specifice.
5.Respectarea normelor de sanatate si securitatea Tn munca.

FISA DE EVALUARE
Criterii de evaluare Indicatori de realizare Punctaj Observ
Acordat | Maxim
Primirea si Identificarea maginii de tesut. 10
planificarea sarcinii
de lucru Citirea fisei de documentare. 10
Realizarea sarcinii Scoaterea canetei goale din suveica, 10
de lucru respectand manuirile specifice.
Presarea canetei pline in suveica, respectand 15
manuirile specifice.
Introducerea firului prin ochiul conducator al 15
suveicii.
Presarea suveicii 1n caseta, respectand 15
manuirile specifice.
Respectarea normelor de sandtate si 5
securitatea in munca.
Prezentarea si | Prezentarea completa si coerentd a sarcinii de 10
promovarea sarcinii | lucru
realizate Utilizarea corecta a vocabularului comun si a 10
terminologiei de specialitatate in scopul
raportarii realizarii sarcinilor de lucru
Total punctaj realizat 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL IIl. PROIECTAREA FIRELOR, TESATURILOR SI TRICOTURILOR
e NOTA INTRODUCTIVA

Modulul ,,Proiectarea firelor, tesaturilor si tricoturilor”, componenta a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionala Tehnician in industria textila din domeniul de pregatire
profesionald Industrie textila si pielarie, face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica
aferente clasei a XlI-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.

Modulul are alocat un numar de 99 ore/an, conform planului de invatamant, din care:
. 66 ore/an - laborator tehnologic

Modulul se parcurge in paralel cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore constant pe
intreaga durata a anului scolar.

Modulul ,,Proiectarea firelor, tesaturilor si tricoturilor”, este centrat pe rezultate ale invatarii
si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii Tn una
din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician in
industria textild, din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pielarie sau n
continuarea pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 12: PROIECTAREA
FIRELOR, TESATURILOR SI
LIRS (GONTLIR O Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilitati | Atitudini
12.1.1. 12.2.1. 12.3.1. Proiectarea firelor textile.
12.1.2. 12.2.2. 12.3.2. » Clasificarea firelor textile.
12.1.3. 12.2.3. 12.3.3.  Parametrii de structura ai semifabricatelor si firelor.
12.1.4. 12.2.4. 12.3.6. Mod de determinare.
12.1.5. 12.2.5. 12.3.7. * Reteta de amestec.
12.2.13. 12.3.8. * Necesar de materii prime pentru obfinerea unei anumite
12.2.14. cantitati de fir.
12.2.15. * Parametrii operatiilor procesului tenologic in functie de
12.2.16. destinatia firului.
12.2.17.
12.2.18.
12.2.19.
12.1.6. 12.2.6. 12.3.4. Proiectarea tesaturilor.
12.1.7. 12.2.7. 12.3.6. * Legaturi fundamentale (panza, diagonal, atlaz)
12.1.8. 12.2.8. 12.3.7. - Reprezentarea grafica a desenului de legare; evolutia
12.1.9. 12.2.13. 12.3.8. firelor; sectiuni 1n tesatura.
12.1.10. 12.2.14. - Desenul de montare pentru legaturile fundamentale
12.1.11. 12.2.15. * Legaturi derivate din legatura panza, diagonal, atlaz
12.1.12. 12.2.16. - Reprezentarea graficd a desenului de legare; evolutia
12.1.13 12.2.17. firelor; sectiuni in tesaturi cu legaturi derivate
12.2.18. - Desenul de montare pentru legéturile derivate
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12.2.19. » Structuri compuse
- Reprezentarea graficd a desenului de legare; evolutia
firelor; sectiuni in tesaturi cu structurd compusa
12.1.14. 12.2.9. 12.3.5. Proiectarea tricoturilor
12.1.15. 12.2.10. 12.3.6. «Clasificarea tricoturilor
12.1.16. 12.2.11. 12.3.7. *Elementele ochiurilor normale de tricot din batatura
12.1.17. 12.2.12. 12.3.8. (simple) si de tricot din urzeala
12.1.18. 12.2.13. * Tipuri de ochiuri pentru tricoturile din batatura (simple)
12.1.19. 12.2.14. » Metode de reprezentare a ochiurilor: reprezentarea
12.2.15. structurald, simbolica a sectiunii randurilor de ochiuri,
12.2.16. prin semne conventionale
12.2.17. * Parametrii de structura ai tricoturilor. Mod de
12.2.18. determinare. Interpretarea rezultatelor obtinute.
12.2.19. * Criterii de alegere a parametrilor de structura a
tricoturilor n functie de proprietati

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoalii sau la operatorul economic):

- Materii prime: fibre de bumbac, fibre de lana, fibre de in si canepa, fibre chimice, fire
simple si fire rasucite, mostre de fesaturi, tesaturi simple, derivate, compuse, structuri de
tricoturi: tricoturi cu legaturi de baza, derivate, cu desene, produse confectionate, piele,
inlocuitori de piele, materiale auxiliare pentru confectii textile si din piele, materiale
abrazive, substante chimice: acizi, baze, oxizi, glicerina

- Fige tehnologice, desene de navadire, desene de legare

- Aparate pentru determinarea umiditatii fibrelor, finetii fibrelor, masei fibrelor textile,
microscoape textile, placute cu catifea, placute de sticla, torsiometru, dinamometru pentru
fire, balante de finete, vartelnita

- Instrumente de lucru: foarfeci, centimetru de croitorie, ace cu gamailie, ace de cusut,
pensete, creuzete, instrumente pentru analize chimice, lupe, cartele de culori, spirtiera.

- Mijloace didactice: computer, softuri specializate, videoproiector, prezentari power point

e SUGESTII METODOLOGICE

Continuturile modulului ,,Proiectarea firelor, tesaturilor si tricoturilor” trebuie sd fie abordate
intr-o maniera flexibila, diferentiata, tinand cont de particularitatile colectivului cu care se lucreaza
si de nivelul initial de pregatire.

Orele acestui modul au caracter aplicativ si de aceea se recomandd ca ele sa se desfasoare in
cabinete / laboratoare de specialitate.

Locul de desfasurare, formele de activitate ( frontala, pe grupe ), metodele si materialele didactice,
fisele de lucru si de documentare trebuie sa fie adecvate continuturilor invatarii ce se coreleaza cu
abilitatile si atitudinile care trebuiesc formate.

Pentru eficientizarea procesului de predare — invatare, profesorul trebuie sa-si proiecteze din timp
activitatea didactica prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de observatie, probe
de evaluare si autoevaluare, prin pregatirea materialelor, instrumentelor, uneltelor necesare precum
si a spatiului de lucru.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .
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Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul trebuie sa
studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de Tnvatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

» imbinarea si alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda
ciorchinelui, palariile ganditoare, cafeneaua, turul galeriei, lucrul pe statiunietc;

= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;

= fInsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de cazetc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Problematizarea;
Algoritmizarea;
Demonstratia;
Investigatia stiintifica;
Invitarea prin descoperire;
Simularea;
Experimentul,
Activitati practice;
Studii de caz;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitdti de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Proiectarea firelor,
tesaturilor si tricoturilor”autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in
cadrul orelor de laborator tehnologic; temele propuse au caracter orientativ, putand fi multiplicate si
adaptate profilului profesional:

- Exercitii de identificare a firelor textile dupa natura materiei prime, dupa structura,

dupa destinatie, dupa tehnologia de filare.

- Determinarea parametrilor de structura a semifabricatelor si firelor.

- Exercitii de stabilire a retetelor de amestec.

- Determinarea necesarului de materii prime pentru obtinerea unei anumite cantitati de fir.
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- Determinarea parametriilor operatiilor procesului tehnologic in functie de destinatia
firului.

- Exercitii de identificare a tesaturilor cu legaturi panza, diagonal, atlaz.

- Reprezentarea grafica a desenului de legare; evolutia firelor; sectiuni pentru tesaturi cu
legaturi panza, diagonal, atlaz.

- Exercitii de identificare a tesaturilor cu legaturi derivate din panza, diagonal, atlaz.

- Reprezentarea grafica a desenului de legare; evolutia firelor; sectiuni pentru tesaturi cu
legaturi derivate din panza, diagonal, atlaz.

- Exercitiide identificare a tesaturilor cu structurd compusa.

- Reprezentarea grafica a desenului de legare; evolutia firelor; sectiuni pentru fesaturi cu
structura compusa.

- Exercitiide identificare a tricoturilor de batatura (glat, patent, lincs).

- Exercitii de reprezentare a elementelor ochiurilor.

- Exercitii de identificare a tipurilor de ochiuri pentru tricoturile din batatura (simple)

- Exercitii de reprezentare a ochiurilor prin cele trei metode: structurald, prin semne
convectionale si in sectiune.

- Determinarea parametriilor de structura ai tricoturilor.

- Exercitii de alegere a parametrilor de structurd a tricoturilor in functie de proprietati.

Pentru exemplificare, colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de
predare — invitare ,,SCHIMBA PERECHEA”.

Aceastd metodad dezvolta tehnici de cooperare si toleranta fatd de opinia colegului, capacitatea de a
lucra 1n echipa, utilizarea unui limbaj de specialitate adecvat .

Avantajele metodei:

— este o0 metoda interactiva de grup, care stimuleaza participarea tuturor elevilor la activitate;

— elevii au posibilitatea de a lucra cu fiecare dintre membrii colectivului;

— stimuleaza cooperarea in echipa, ajutorul reciproc, intelegerea si toleranta fata de opinia celuilalt;
— este o metoda usor de aplicat la orice varsta si adaptabild oricarui domeniu si obiect de
invatamant;

Tema: Proiectarea tesaturilor.

Lectia: Legaturi fundamentale diagonal.

Rezultatele invatarii vizate sunt:

- 12.1.6. Legaturi fundamentale

- 12.1.7. Reprezentarea grafica a desenului de legare; evolutia firelor; sectiuni in fesatura

- 12.1.8. Desenul de montare pentru legaturile fundamentale

- 12.2.6. Identificarea legaturilor fundamentale / derivate / compuse;

- 12.2.7. Reprezentarea grafica a desenului de legare; evolutia firelor; sectiuni pentru tesaturi cu
diferite tipuri de legaturi;

- 12.2.14. Utilizarea unitatilor de masura si a instrumentelor de desen in rezolvarea sarcinii de lucru

- 12.2.15. Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun §i a celui de specialitate

- 12.2.16. Utilizarea mijloacelor informatice pentru documentarea tehnica in limba romdna si in
limbi moderne

- 12.2.17. Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

- 12.2.18. Raportarea propriilor puncte de vedere creative si expresive la opiniile altor persoane

- 12.2.19. Folosirea tehnologiei societatii informationale pentru a sprijini creativitatea si inovatia

- 12.3.4. Responsabilitate in construirea desenului de montare

- 12.3.6. Asumarea calitatii / noncalitatii activitatilor desfasurate;

- 12.3.7. Colaborarea cu membrii echipei de lucru Tn scopul Tndeplinirii sarcinilor de la locul de
munca

- 12.3.8. Asumarea responsabilitatilor ce ii revin in cadrul echipei de lucru.
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Lectia se organizeaza astfel:
Se imparte clasa in doud grupe egale ca numar de participanti, fie elevii se grupeaza dupa
preferinte, fie se numara din doi Tn doi. Numarul 1 se aseaza 1n interior iar numarul 2 se
aseaza in exterior;

Se formeaza doua cercuri concentrice, elevii fiind asezati fata in fata, pe perechi;
Profesorul da o sarcind de lucru care se rezolva in perechi;

Perechile rezolva sarcina de lucru si comunica solutiile gasite;

Elevii din cercul exterior se rotesc cu un loc, in sensul acelor de ceasornic, realizandu — se
astfel o noua pereche;
Jocul se continud pana cand perechile ajung ca la inceput sau se termind solutiile pentru
sarcina primita;

Sunt analizate ideile sau solutiile emise;

Profesorul face impreuna cu elevii o schema a concluziilor obtinute.

>

VVVY

A\

>
>

Sarcini de lucru propuse:

Analizati mostra de tesatura primita si rezolvati cerintele din tabel in spatiul de lucru rezervat.

Analizarea mostrelor de tesaturi cu legaturi fundamentale diagonal.
Denumirea legaturii pentru fiecare monstra de tesatura.
Reprezentarea grafica a desenului de legare

Precizarea raportul de legare pentru fiecare monstra de tesatura.
Precizarea deplasarii (saltului) pentru fiecare monstra de tesatura.
Precizarea efectului de legare pentru fiecare monstra de tesatura.

Fisa de lucru

Grupa.......oooeviiiiiiiinn,

Nr. Cerintele Spatiu de lucru
Crt.

1. | Denumirea legaturii diagonal

2. | Reprezinta grafic desenul de legare

3. | Precizeaza raportul de legare

4. | Precizeaza deplasarea (saltul)

5. | Precizeaza efectul de legare
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e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Masura in care se formeaza rezultatele invatarii tehnice specializate din Standardul de Pregatire
Profesionala este scoasa in evidenta de evaluare.

Se pot utiliza metodele clasice de evaluare, dar si cele alternative cum sunt: proiectul, portofoliul
elevului si observarea sistematica a elevului pentru care profesorul trebuie sa elaboreze instrumentele
de evaluare (fise de observatie, fise de evaluare a proiectului, criterii de realizare a portofoliului).
Autoevaluarea este o metoda utilizatd pentru a stimula elevii sd-si formeze si sa-si exprime opinii
proprii, profesorul trebuind sa elaboreze fise de autoevaluare.

Evaluarea formativa este esentiald pentru procesul de predare — invatare eficient. Elevii si profesorii
trebuie sa stie ce progrese se fac pentru atingerea abilitatilor si atitudinilor.

Evaluarea sumativa asigurd dovezi pentru elevi, angajatori si institutii educationale despre
realizarile unui elev in ceea ce priveste cunostintele, abilitatile si atitudinile descrise de Standardul
de Pregatire Profesionala.

Instrumentele de evaluare trebuie sa fie adecvate scopului urmarit si sa permitd elevilor sa
demonstreze ca au atins Standardul de Pregatire Profesionala pentru unitatea de rezultate ale
invatarii definita.

Multitudinea de instrumente de evaluare solicita din partea elevilor sa formuleze raspunsuri, sa
aleaga raspunsuri corecte, sa execute faze de lucru sau operatii, sd intocmeasca portofolii si proiecte
pe teme date.

Probele de evaluare pot fi orale, scrise si practice / proiect, in functie de cerintele unitatii de
rezultate ale invatarii. Instrumentele de evaluare cele mai recomandate pot fi : portofoliul, proiectul,
fisa de observatie, fisa de evaluare, fisa de autoevaluare.

Colectivul de autori propun ca instrument de evaluare PORTOFOLIUL.
Portofoliul este un instrument de evaluare complex, care include rezultate relevante obtinute prin
diverse metode si tehnici de invatare. Aceste rezultate vizeaza probele orale, scrise, si practice,
observarea sistematica a comportamentului elevului, evaluarea/ autoevaluarea proiectelor, a
sarcinilor specifice fiecarei discipline. Portofoliul demonstreaza progresul in instruire conform
Obiectivele unui portofoliu sunt:

- Evidentierea preocuparilor elevului pentru disciplina respectiva;

- Motivarea elevului prin aprecierea rezultatelor sale si prezentarea experientelor dobindite;

- Urmarirea dinamicii procesului de instruire;

- Intelegerea de citre profesor a necesititile elevului pentru o planificare mai eficienti a

activitatilor;
- Formarea de catre parinti a unei imagini clare asupra demersului didactic.

Portofoliul va cuprinde documente de lucru sau de evaluare.
Componenta portofoliului:
- sumarul/ opisul portofoliului;
- probe scrise initiale, formative sau finale;
- fise de lucru individuale sau in grupuri mici;
- produse rezultate prin aplicarea continutului studiat n situatii practice, din rezolvarea unor
probleme aplicative, lucrari grafice si de laborator;
- referate si eseuri;
- un dictionar de termeni specifici disciplinei;
- o fisa de autoevaluare (dovada a implicarii elevului in procesul de evaluare);
- surse bibliografice;
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Pentru tema ,,Legaturile fundamentale ale tesaturilor”, in portofoliu poate exista:

- fise de lucru cu reprezentari grafice ale legaturilor fundamentale la care sunt analizate: felul
legaturii, raportul de legare, evolutia firelor de urzeala sau batatura, efectul legaturii;,

- fise de lucru cu mostre de tesaturi cu legaturi fundamentale cu urmatoarele cerinte: denumirea
legaturii, reprezintarea grafica a desenului de legare, precizarea raportului de legare si saltului,
efectul de legare.

- test de evaluare;

- referat: ,,Destinatii ale tesaturilor cu legaturi fundamentale,,

- fisa de autoevaluare

FISA PENTRU EVALUAREA PORTOFOLIILOR

Criteriu . Punctaj Observatii
Maxim | Acordat
Sumarul / opisul 5
Aranjarea figelor pe capitole 10
Fise de lucru individuale/grup completate 15
Fise de autoevaluare completate 10
Teste de evaluare 10
Referate cu un continut stiintific adecvat 15
Produse rezultate prin aplicarea continutului studiat in situatii
practice, din rezolvarea unor probleme aplicative, lucrari | 15
grafice si de laborator;
Un dictionar de termeni specifici disciplinei 10
Punctaj din oficiu 10
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
e BIBLIOGRAFIE
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MODUL V: ASIGURAREA CALITATII

e NOTA INTRODUCTIVA

Modulul ,,Asigurarea calititii”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru calificari
profesionale din domeniul de pregatire profesionald Industrie textila si pielarie face parte din
stagiile de pregatire practica aferente clasei a XI-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numar de 150 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

. 90 ore/an — laborator tehnologic

" 60 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Asigurarea calitatii” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile specificate n
SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician in industria textila, din domeniul
de pregatire profesionala Industrie textila si pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0 calificare de
nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invitarii din SPP si continuturile invatarii

URI 9: APLICAREA
ELEMENTELOR DE ASIGURARE
A CALITATII

P Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii ! ¢

codificate conform SPP

Cunostinte | Abilitati Atitudini

9.1.1. 9.2.1. 9.3.1. Conceptul de calitate.
9.1.2. 9.2.2. 9.3.2. * Definirea conceptului de ,,calitate”.
9.1.3. 9.2.3. * Asigurarea calitatii: calitate interna, calitate externa,
9.2.5. calitate totala.
9.2.10. * Elementele sistemului calitatii:
9.2.11. - elemente de conducere
9.2.12. - elemente de desfasurare

Standardizarea calitatii produselor si a proceselor in
textile si pielarie

» Definirea conceptului de standard

* Tipuri de standarde: comportamentale, de produs

» Standardele 1SO 9000

Sisteme de calitate in textile si pielirie

* Tipuri de documente ale sistemului calitatii

* Manualul calitatii

* Procedurile sistemului calitétii

9.1.4. 9.2.4. 9.3.2. Controlul calitatii produselor si proceselor in textile si
9.15 9.25. 9.3.3. pielarie
9.2.10. |9.34. * Notiuni specifice controlului calitatii: evaluarea calitatii,
9.2.11. 9.3.6. supravegherea calitatii, inspectia calitatii, verificarea
calitatii.
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* Organizarea controlului de calitate

* Metode de control al calitatii: enumerare dupa criterii de
clasificare

inregistririle calititii

* Definitie. Clasificare. Factori de influenta.

9.1.6. 9.2.6. 9.3.2. Instrumente si tehnici ale calitatii
9.2.7. 9.3.3. * Clasificare.
9.2.10. 9.35. * Diagrama cauza - efect. Definitie. Procedura de
9.211. |9.3.6. construire.
9.2.12. * Diagrama Pareto. Definitie. Procedura de aplicare.
9.2.13. * Histograma. Definitie. Procedura de construire.

* Fisa de inspectie. Definitie. Elaborarea fisei de inspectie.
» Utilizarea instrumentelor calitatii in diverse aplicatii
specifice produselor si proceselor in textile si pieldrie

9.1.7. 9.2.8. 9.3.2. Costurile calitatii
9.2.9. 9.3.3. * Definitie.
9.2.10. |9.35. » Categorii de costuri referitoare la calitate. Definitii.
9.2.11. 9.3.6. -costurile conformitétii (de prevenire, de evaluare)
9.2.12. -costurile neconformitatii (defectari interne si externe)
9.2.13. » Determinarea costurilor referitoare la calitate.

» Analiza costurilor referitoare la calitate. Structura
costurilor. Corelarea costurilor referitoare la calitate si
indicatorii financiari ai intreprinderii.

* Asigurarea raportului calitate — pret pentru produse
textile si de pielarie in conformitate cu cerintele clientului.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoala sau la operatorul economic):
Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse materiale minime:
- Fibre, fire;
- Produse de imbracaminte si incaltdminte confectionate;
- Repere prelucrate ale produselor de imbracaminte si incaltaminte;
- Documentatie tehnica specifica produselor din textile si pielarie;
- Mostre de tesaturi si tricoturi i materiale auxiliare pentru confectii din piele si
inlocuitori, tipare, sabloane;
- Instrumente de lucru: centimetru de croitorie, balanta, lupa, cartele de culori, proceduri
de calitate ale manualului de calitate implementat, standarde de calitate;
- Standarde de calitate nationale si internationale, proceduri de calitate ale manualului
de calitate implementat.

e SUGESTII METODOLOGICE

Orele acestui modul au caracter aplicativ si de aceea se recomanda ca ele sa se desfasoare in
cabinete / laboratoare de specialitate.

Locul de desfasurare, formele de activitate ( frontala, pe grupe ), metodele si materialele
didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa fie adecvate continuturilor invatarii ce se
coreleaza cu abilitatile si atitudinile care trebuiesc formate.
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Pentru eficientizarea procesului de predare — invatare, profesorul trebuie sa-si proiecteze din
timp activitatea didactica prin elaborarea de fise de lucru, fise de documentare, fise de observatie,
probe de evaluare si autoevaluare, prin pregatirea materialelor, instrumentelor, uneltelor necesare
precum si a spatiului de lucru.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei
teme ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Parcurgerea continuturilor este obligatorie, iar pentru parcurgerea acestora, profesorul
trebuie sa studieze Standardul de Pregatire Profesionala.

Alaturi de metodele didactice traditionale, cum ar fi: expunerea, explicatia, conversatia,
demonstratia, exercitiul, invatarea prin descoperire, problematizarea, studiul de caz, se recomanda
a se folosi in procesul de predare-invatare si metode centrate pe elev si de stimulare a creativitatii,
cum ar fi: brainstorming-ul, tehnica 6/3/5, palariile ganditoare, cafeneaua, metoda cubului,
mozaicul, turul galeriei, lucrul pe statiuni, starburst, etc.

Atat metodele traditionale, cat si cele alternative de predare - invatare - evaluare sunt fundamentale
pentru buna desfasurare a activitatii didactice.

Profesorului ii revine sarcina de a selecta atdt metodele moderne cat si cele traditionale ce pot fi
folosite eficient in lectiile de dobandire de noi cunostinte si in lectiile de evaluare a cunostintelor si
abilitatilor.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Asigurarea
calitatii” autorii propun urmadtoarele activitati de invatare, temele propuse au caracter orientativ,
putand fi multiplicate si adaptate profilului profesional:

Propuneri de activitati de invatare pentru orele de laborator tehnologic:

- Definirea conceptului de ,,calitate”.

- Identificarea componentelor asigurarii calitatii: calitate interna, calitate externa, calitate totala.
- Stabilirea elementelor sistemului calitatii: elemente de conducere, elemente de desfasurare.
- Definirea conceptului de standard.

- Identificarea tipurilor de standarde: comportamentale, de produs.

- Analizarea structurii standardelor 1ISO 9000.

- Identificarea structurii manualului calitatii.

- Identificarea tipurilor de proceduri ale sistemului calitatii.

- Identificarea elementelor constituente ale unei proceduri.

- Identificarea notiunilor specifice controlului calitatii: evaluarea calitatii, supravegherea calitatii,
inspectia calitatii, verificarea calitdtii.

- Identificarea metodelor controlului de calitate.

- Identificarea criteriilor de clasificare a inregistrarii calitatii.

- Identificarea factorilor de influenta a inregistrarilor calitatii.

- Identificarea criteriilor de clasificare a instrumentelor calitatii.

- Identificarea factorilor de influenta a valorilor caracteristicilor de calitate.

- Stabilirea procedurii de construire a diagramei cauza — efect.

- Stabilirea procedurii de construire a diagramei Pareto.

- Stabilirea procedurii de construire a histogramei.

- Identificarea tipurilor de fise de inspectie.

- Identificarea categoriilor de costuri referitoare la calitate.

- Stabilirea surselor de colectare a informatiilor privind costurile calitatii.

- Identificarea obiectivelor analizei costurilor referitoare la calitate.
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- Analiza costurilor defectarilor pe cauze si sectoare ale intreprinderii.

- Identificarea structurii costurilor.

- Corelarea costurilor referitoare la calitate si indicatorii financiari ai intreprinderii.
- Corelarea raportului calitate — cost.

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de instruire practica:

- Exercitii de utilizare a standardelor comportamentale si de produs in industria textild si de pielarie.
- Exercitii de aplicare a standardelor ISO 9000 1n industria textila si de pielarie.

- Identificarea tipurilor de documente ale sistemului calitatii.

- Identificarea continutului manualului calitatii la nivelul unei unitati productive din domeniul
industriei textile si de pielarie.

- Exercitii de aplicare a procedurilor sistemului calitatii in industria textila si de pielarie.

- Exercitii de organizare a controlului de calitate in cadrul unei unitati productive din domeniul
industrie textild si pielarie.

- Exercitii de completare a documentelor specifice de inregistrare a calitatii referitoare la: receptie,
activitati de inspectie si de incercdri, activititi de metrologie, perioada de garantie si postgarantie.

- Exercitii de aplicare a diagramei cauza — efect, pentru efecte specifice produselor si proceselor n
textile si pielarie.

- Exercitii de aplicare a diagramei Pareto, pentru clasificarea entitatilor (faptelor) din domeniul
industrie textild si pielarie, dupa frecventa relativa.

- Exercitii de aplicare a histogramei pentru situatii reale analizate in vederea compararii cu valori de
referintd, specifice produselor si proceselor in textile si pielarie.

- Exercitii de aplicare a fisei de inspectie pentru situatii reale, specifice produselor si proceselor in
textile si pielarie.

- Exercitii de determinare a costurilor referitoare la calitate pe sectoare din domeniul industrie
textila si pielarie.

- Exercitii de analiza a costurilor defectérilor pe cauze si sectoare din domeniul industrie textila si
pielarie.

Activitatile de inviatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.

Spre exemplificare, colectivul de autori propune un mod de aplicare a metodei moderne de fixare si
sistematizare a cunostintelor - MOZAICUL

e Se imparte clasa in grupe de cate 4 elevi;
e Se numara pana la 4, astfel incat fiecare membru al celor 4 echipe sa aiba un numar de la 1 la 4,
e Se imparte tema in 4 sub-teme ;
e Fiecare membru al grupelor va primi o fisa de invatare (elevii cu nr.1 — fisa nr.1, cei cu nr. 2 —fisa
nr. 2 etc.)
e Se da sarcina: fiecare elev va trebui sa studieze intreaga lectie, care va fi insa predata de colegii de
grup pe fragmente;
e Toti elevii cu nr. 1 se aduna intr-un grup, cei cu nr. 2 in alt grup...si se vor numi “experti”;
e “Expertii” citesc fragmentul care le revine, discuta intre ei, hotarasc modul in care vor preda;
¢ Se refac grupele initiale si “expertii” predau celorlalti colegi de grupa ceea ce au studiat;
e Cadrul didactic ve raspunde intrebarilor la care “expertii” nu au stiut sa dea raspuns si corecteaza
eventualele informatii eronate.
Avantaje:
- anihilarea “efectului Ringelmann” (lenea sociald, cand individul isi imagineaza ca
propria contributie la sarcina de grup nu poate fi stabilita cu precizie);
- dezvolta interdependenta dintre membrii grupului;
- amelioreaza comunicarea.
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METODA MOZAIC se utilizeaza pentru fixarea continuturilor din: Tema — Instrumente si
tehnici ale calititii, Lectia — Histograma. Definitie. Procedura de aplicare. Interpretare.

Rezultatele invatarii vizate:

9.1.6. Descrierea instrumentelor si tehnicilor calitatii;,

9.2.6. Utilizarea instrumentelor si tehnicilor calitatii in activitati specifice locului de munca;

9.2.7. Utilizarea instrumentelor calitatii in diverse aplicatii specifice unei activitati profesionale;
9.3.2. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme privind calitatea;

9.3.3. Asumarea responsabilitatii pentru calitatea lucrarilor de control a calitatii produsului/
procesului;

DESFASURARE

Dupa impartirea clasei In grupe se repartizeaza fisele.

Fisa nr. 1. Definitia histogramei. Locul diagramei in domeniul calitatii.

Fisa nr. 2. Procedura pentru trasarea histogramei. Organizarea si prelucrarea datelor.
Fisa nr. 3. Procedura pentru trasarea histogramei. Trasarea efectiva a histogramei.
Fisa nr. 4. Interpretarea histogramei.

Dupa primirea fiselor activitatea se va desfasura conform descrierii de mai sus a metodei. La finalul
orei, cadrul didactic va raspunde intrebdrilor la care “expertii” nu au stiut sa dea raspuns si
corecteaza eventualele informatii eronate.

Timp de lucru: 50 minute

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Masura in care se formeazd rezultatele invatarii tehnice specializate din Standardul de
Pregétire Profesionald este scoasd in evidenta de evaluare.

Se pot utiliza metodele clasice de evaluare, dar si cele alternative cum sunt: proiectul,
portofoliul elevului si observarea sistematica a elevului pentru care profesorul trebuie sa elaboreze
instrumentele de evaluare ( fise de observatie, fise de evaluare a proiectului, criterii de realizare a
portofoliului). Autoevaluarea este o metoda utilizatd pentru a stimula elevii sd-si formeze si sd-si
exprime opinii proprii, profesorul trebuind sa elaboreze fise de autoevaluare.

Evaluarea formativa este esentialda pentru procesul de predare — invatare eficient. Elevii si
profesorii trebuie sa stie ce progrese se fac pentru atingerea abilitatilor si atitudinilor.

Evaluarea sumativa asigura dovezi pentru elevi, angajatori si institutii educationale despre
realizarile unui elev in ceea ce priveste cunostintele, abilitatile si atitudinile descrise de Standardul
de Pregétire Profesionala.

Instrumentele de evaluare trebuie sa fie adecvate scopului urmarit si sa permita elevilor sa
demonstreze ca au atins Standardul de Pregatire Profesionala pentru unitatea de rezultate ale
invatarii definita.

Multitudinea de instrumente de evaluare solicita din partea elevilor sa formuleze raspunsuri,
sd aleaga raspunsuri corecte, sa execute faze de lucru sau operatii, sd3 intocmeascd portofolii si
proiecte pe teme date.

Probele de evaluare pot fi orale, scrise si practice / proiect, in functie de cerintele unitagii de
rezultate ale invatarii. Instrumentele de evaluare cele mai recomandate pot fi : portofoliul, proiectul,
fisa de observatie, fisa de evaluare, fisa de autoevaluare.

Tema — Instrumente si tehnici ale calitatii

Lectia — Diagrama Pareto. Definitie. Procedura de aplicare.
Rezultatele invatarii vizate:

9.1.6. Descrierea instrumentelor si tehnicilor calitatii;
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9.2.6. Utilizarea instrumentelor si tehnicilor calitatii in activitati specifice locului de munca;
9.2.7. Utilizarea instrumentelor calitatii in diverse aplicatii specifice unei activitati profesionale;
9.3.2. Asumarea initiativei in rezolvarea unor probleme privind calitatea;

9.3.3. Asumarea responsabilitatii pentru calitatea lucrarilor de control a calitatii produsului/

procesului;

Pentru evaluarea activitatii se propune ca instrument de evaluare FISA DE EVALUARE.

Pe un flux de fabricatie, intr-un punct de control, s-a efectuat masurarea unei caracteristici
dimensionale. Valorile datelor, in ordinea obtinerii lor, sunt urméatoarele:

135 132 130 134 136
130 130 118 128 120
130 122 120 118 118
138 128 128 130 132
125 128 118 122 124
134 128 130 128 136
128 125 135 130 126
128 118 122 132 130
124 122 125 130 124
132 130 128 128 120

(10p) 1. Ordonati crescator valorile si determinati numarul de clase (grupe) ale distributiei.
(10p) 2. Stabiliti valorile extreme si amplitudinea.
(20p) 3. Determinati intervalul (lungimea) clasei de valori si frecventa absoluta a fiecarei clase.
(20p) 4. Construiti histograma frecventei absolute.
(30p) 5. Analizati distributia datelor de observatie si argumentati daca este sau nu o distributie

normala.

Nota: Se acorda 10 puncte din oficiu. Timp de lucru 30 minute.
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